Zalacznik nr 2

do Umowy nr ...... /2020 z dnia

ZALACZNIK NR 1 do SIWZ — Opis przedmiotu zamo6wienia

Parametry techniczno — uzytkowe regalow przesuwnych i stacjonarnych

A. Regaly przesuwne

Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych i prowadzacych.

Szyny jezdne powinny by¢ wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie.
Nalezy zastosowa¢ dwa rodzaje szyn: szyny prowadzace oraz szyny jezdne. Zaleca sig, aby szyny
prowadzace posiadaty odpowiednio wyprofilowang biezni¢ do prowadzenia kota.

(Zamawiajacy dopuszcza réwniez rozwigzanie polegajace na wykonaniu szyny jednorodnej, jako
jednolitego profilu z dopasowang bieznig do biezni kota jezdnego).

Szyny jezdne bedg ptaskie. Nie dopuszcza si¢, aby szyny prowadzace posiadaty ostre krawedzie.
Szeroko$¢ szyn 70 mm +/- 5 mm, natomiast wysoko$¢ szyn jezdnych nie powinna by¢ mniejsza niz
15 mm. Do szyn jezdnych muszg by¢ zamontowane elementy oporowe zapobiegajace przesuwaniu
regatow poza obszar ich pracy.

Tolerancja w montazu szyn jezdnych + 1 mm na 1 mb szyny jezdne;j.

1. Szyny w magazynach w Korniku — nawierzchniowe

» Do szyn montowanych nawierzchniowo musza by¢é zamontowane obustronne najazdy
z blachy ocynkowanej.

2. Szyny w magazynie w Poznaniu — wpuszczane w posadzke

Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnych

Podstawa regatu powinna by¢ wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy min. 2,0
mm i wysokosci profilu min 115 mm. Cata podstawa powinna by¢ wykonana w formie spawanych
poziomych kratownic segmentowych. Dhugo$¢ segmentow nie powinna by¢ wieksza niz 2 — 2,5 mb.
Elementy poprzeczne podstaw regatdow musza by¢ rowniez wykonane z blach stalowych o grubosci
min 2,0 mm i stanowig jednocze$nie konstrukcje wsporcza do mocowania kot jezdnych.

Kota jezdne regalow wykonane maja by¢ =z zZeliwa dla zapewnienia prawidlowego
i cichobieznego przesuwu regalow, jak rowniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymato$ci.
Wymagane sg dwa rodzaje kot: kota jezdne ptaskie oraz kota jezdne prowadzace dostosowane do
ksztattu szyny. Kota jezdne prowadzace maja zapewni¢ rownolegly przesuw regatow. Wszystkie
elementy obrotowe regatow tj. kola, watki muszg by¢ osadzone na zakrytych kulowych tozyskach
tocznych, samosmarownych, nie wymagajacych konserwacji.

Do podstaw jezdnych musza by¢ zamontowane odboje dystansowe o dlugosci min 30 mm,
zabezpieczajace przed uderzaniem regalu o regal. Zalecane jest, aby podstawy jezdne miaty
zamontowane antywywazniki zapobiegajace przechytowi regatu.

Podstawy jezdne winny by¢ pomalowane poliestrowg farba proszkowsa, na kolor jasno szary RAL
7035.

Zamawiajacy dopuszcza rozwigzanie, w ktorym podstawe regaldw jezdnych stanowi rama jezdna o
sztywnosci odpowiedniej do obcigzenia W przypadku dtugich regalow rama sktada si¢ z kilku
segmentdéw o dlugosci maksymalnej 2.4 m, tgczonych ze sobg Srubami. Podstawa posiada kota jezdne
z koierzami i bez kolnierzy o szerokosci ok. 30mm i o $rednicy tocznej nie mniejszej niz 105 mm w
celu zmniejszenia oporow tocznych Kota prowadzace posiadaja obustronne kolnierze obejmujace
ptaskownik szyny w celu zapewnienia rownego przesuwania regalow oraz w celu zabezpieczenia kot
przed spadnieciem z szyn. Wszystkie kota posiadaja z osobna po dwa tozyska toczne kulkowe z
obustronnym uszczelnieniem. Podstawa posiada zabezpieczenie przed przechylem regatu tzw.
antywywazniki - w postaci haka przesuwajgcego si¢ w szynie oraz posiadaja amortyzujace
zabezpieczajace odboje gumowe, pod warunkiem zachowania parametrow opisanych w SIWZ.



Konstrukcja i technologia wykonania napedu regaléw przesuwnych

Regaty przesuwne winny by¢ wyposazone w naped regczny za pomocg mechanizmu korbowego —
korbowy z odpowiednio dobrang przektadnia redukcyjng, umozliwiajaca przemieszczanie regatu z sitg
nie wieksza niz 50 N. Wszystkie kota zebate wystepujace w tancuchowej przektadni redukcyjnej
winny by¢ stalowe. Przemieszczanie regatu odbywa si¢ za pomoca trojramiennego pokretta
zakonczonego uchwytami, obracajacymi si¢ niezaleznie od obrotu calej korby.

Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajacego poslizgowi dtoni podczas
obracania korba.

Uchwyt wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) o $rednicy min 45 mm.

Dhugo$¢ ramienia pokretta wynosi 200 mm.

Uktad napgedowy ma by¢é wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby.
Nie dopuszcza si¢ blokady w postaci zamka oraz zastosowanie tzw. sprzegla, dziatajacego
w momencie napotkania oporu.

Ze wzgledu na duze obcigzenie jakie beda przenosic¢ regaly naped musi by¢ przekazywany od korby
poprzez system przektadni na koto zgbate zespolone z watkiem napedowym, a nastgpnie poprzez
walek na kota zebate znajdujace si¢ w przedniej i tylnej czgsci regatu (dla regalow o dlugosci powyzej
6 m) lub na kolo zebate znajdujace si¢ $srodkowej czesci regatu (dla regatow o diugosci do 6 m),
zazebiajace si¢ z tancuchami umieszczonymi wzdhuz skrajnych szyn lub tancuchem umieszczonym
wzdtuz srodkowej szyny.

Mechanizm napgdowy bedzie zakryty poprzez petny panel frontowy.

Zamawiajacy dopuszcza rozwiazanie: Kota jezdne napedzane sa za pomoca ergonomicznego
trojramiennego pokretla z dwustopniowa przektadnig tancuchowa, ktora przekazuje naped na of
stalowg biegnaca od pierwszego kota do ostatniego kota wzdhuz jednego boku podstawy jezdne;.
Wszystkie elementy ruchome uktadu napedowo-jezdnego sa wykonane ze sali oraz osadzone na
uszczelnionych tozyskach tocznych. Trojramienne pokretlo posiada obrotowe uchwyty oraz blokade-
przycisk unieruchamiajacy regal, przy zachowaniu parametrow opisanych w SIWZ.

Konstrukcja i technologia wykonania $cian bocznych

Sciana boczna regatu winna by¢ wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimnowalcowanej lub
zimnogietej, w ksztalcie dwoch prostokatnych potzamknietych profili zimnogigtych o wymiarach min.
25x40 mm, polaczonych ze soba pelng $ciana; dopuszcza si¢ zastosowanie ptaskiej, nieprofilowane;j
blachy. Zalecane jest, aby dwa boki profili stanowity wspolny element profili i wypeltnienia $ciany.
W profilach winny by¢ wykonane wycigcia na zaczepy potek. Zaczepy wykonane z ocynkowanej
blachy o grubosci min. 3 mm (nie dopuszcza si¢ zaczepdéw ze stopéw aluminium). Ze wzgledu na
rodzaj przechowywanych materiatlow winien zosta¢ zachowany warunek dowolnej zmiany rozstawu
potek, bez koniecznosci uzycia narzedzi.

Sciany boczne winny byé potaczone w sposob trwaly z podstawa jezdna regatu tj. za pomoca polaczen
srubowych, nie dopuszcza si¢ taczenia zatrzaskowego. Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej
konstrukcji $ciany boczne regatu winny by¢ polaczone poprzez stezenia krzyzowe oraz potke gorng
regatu, ktora jest przykrecana na state.

Sciany boczne pomalowane poliestrowa farbg proszkowa, na kolor jasno szary — RAL 7035.
Malowanie §cian winno nastgpi¢ po wykonaniu wszystkich otworow.

Zamawiajacy dopuszcza rozwigzanie polegajgce na tym, iz wszystkie $§ciany nosne regatléw wykonane
sa z blachy stalowej pelnej o grubosci 0,8 mm, usztywnionej poprzez profilowe zagigcia krawedzi
Sciany posiadaja perforacje - otwory na haki (zawieszki) stuzace do zawieszenia potek na wybranej
wysokosci z regulacja zawieszenia co 15-25 mm Sciany s3 usztywnione stgzeniami krzyzowymi
montowanymi w regatach dwustronnych po $rodku - pomigdzy rzedami poélek a w regatach
jednostronnych z tytu polek. Ozdobny panel przedni ostaniajgcy mechanizm napedowy wykonany jest
z pelnej blachy i posiada metalowg kieszen na kartonik z opisem oraz posiada na bocznej krawedzi
gumowg uszczelke.

Panele frontowe
Pelny panel frontowy wykonany winien zosta¢é w catosci z jednolitej blachy stalowej, malowane;j
proszkowo, na kolor jasno szary — RAL 7035. Panel frontowy mocowany jest za pomocg zaczepow do



Sciany bocznej regatu, badz przy uzyciu $rub. Kazdy panel wyposazony moze zosta¢ w tabliczke do
opisu regatow.

Konstrukcja i technologia wykonania pélek

Potki wykonane ze stali i pomalowane poliestrowa farba proszkowa, na kolor jasno szary —RAL
7035, preferowane trzykrotnie gigte na swej dtuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na krétszej, w celu
zapewnienia odpowiedniej wytrzymalo$ci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na krotszym boku
p6tki winny by¢ wykonane specjalne wycigcia — otwory do mocowania zaczepow. Wytrzymalosé
potki min. 80 kg/mb. Zagigte od spodu potki nachodzace na siebie krawedzie winny by¢ spinane w
narozach w sposob trwaty (nie dopuszcza si¢ zgrzewania oraz spawania polek). Dla zachowania
jednolitego odstepu migdzy potkami, grubos$é potki winna wynosi¢ — min. 30 mm.

W celu zabezpieczenia zbiorow przed przypadkowym przesuwem na sgsiednie poiki, winien zostaé
zamontowany ogranicznik mocowany pomig¢dzy sasiednimi potkami, wykonany z tworzywa,
0 wysokosci 30-35 mm.

Na regatach musi by¢ co najmniej jeden poziom poétek umozliwiajacy sktadowanie materiatoéw na calej
glebokosci regatu (2x glebokos¢ potek).

Wszystkie regaty winny sktadaé sie z potek uzytkowych w ilosci odpowiednio wskazanych ponizej
oraz potki kryjacej (dach).

Konstrukeja Scian tylnych regatow )

Sciana tylna regatu ma by¢ wykonana z mocowaniem jako st¢zenia krzyzowe. Sciany musza by¢
pomalowane poliestrowg farba proszkowsa, na kolor jasno szary — RAL 7035, powtoka odporna na
$cieranie.

B. Regaly stacjonarne

Konstrukcja regatow analogiczna jak regalow przejezdnych, lecz bez elementéw jezdnych
i napedowych.

C. Pozostale informacje

Wymagania bezpieczenstwa

Mechanizm przesuwu kazdego regatu winien zosta¢ wyposazony w blokade, ktora zabezpiecza osobg
znajdujacg si¢ w przejsciu migdzy regatami przed przypadkowym przygnieceniem. Migdzy regatami
winny znajdowac si¢ odboje gumowe.

Wszystkie elementy zewngtrzne regalow, potek, Scian oston pozbawione beda ostrych krawedzi.
Elementy oporowe winny zosta¢ zamontowane na szynach zapobiegajgc przesuwaniu regalow poza
obszar ich pracy.

Wszystkie elementy regalow oraz pozostalych czeSci winny by¢ w pelni demontowalne.
Wszystkie elementy konstrukcyjne bedag montowane nawierzchniowo.

Przed przystapieniem do realizacii zamowienia wybrany Wykonawca winien dokonaé
ponownych, wlasnych pomiaréw pomieszczenia, w ktorym montowane beda regaly, tak aby
zachowaé uklad regaléw zgodny ze schematem ich rozmieszczenia zawartym w_ofercie.
Niezbedne sa rowniez ogledziny podloza w celu podjecia decyzji, co do technologii montowania
konstrukcji do podloza.

Pomieszczenie w Palacu Dzialynskich przeznaczone na magazyn bedzie w trakcie przebudowy,
uklad regaléw nalezy omowié z wykonawca robot budowlanych. Dostawa szyn nastapi w trakcie
robot budowlanych, montaz regalow po zakonczeniu robdot budowlanvych.




Do oferty Wykonawca winien zatgczy¢ opis techniczny regatow wraz ze zdjeciami oraz nastgpujace
atesty i certyfikaty:

1. Atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalnosci;

2. atest higieniczny na wyrob tj. regaly przejezdne i stacjonarne;

3. certyfikat zgodno$ci na wyrdb o spelnieniu wymagan bezpieczenstwa wedlug normy
PN-88/M-78321 lub réwnowaznej;

Aranzacje¢ nalezy wykona¢ w sposob maksymalnie wykorzystujacy powierzchni¢ pomieszczenia z
uwzglednieniem przepiséw BHP oraz dostepu do okien i grzejnikéw.

D. Parametry techniczno-uzytkowe regaléw przesuwnych i stacjonarnych dla poszczegolnych
czeSci zamowienia

Czes$C I:
1. Magazyn w Korniku, ul. Zamkowa 8, parter, pom. nr 8
2. Magazyn w Kérniku, ul. Zamkowa 8, II pigtro, pom. nr 201
3. Magazyn w Koérniku, ul. Zamkowa 8, II pietro, pom. nr 202

Czesc 11

1. Magazyn w Poznaniu Patac Dziatynskich, Stary Rynek 78-79 - przyziemia

Zestawienie i parametry regalow.

7 r

1. Magazyn w Koérniku, ul. Zamkowa 8, parter, pom. nr 8 — ilo§¢ mb (regat 1 + regat 2 +
regal 3) —min. 220 mb

W pomieszczeniu nr 8 nalezy zaprojektowaé regaty wg. nastgpujacych wymogow:

Regal 1 — przesuwny dwustronny

glebokos¢ 2 x 55 cm

dtugos¢ 300 cm (podzial potek 3x85 cm + 1x45 cm)
wysoko$¢ max. 249 cm

odstepy miedzy potkami — ok. 15 cm

ilos¢ potek — 14 + 1

szyny jezdne nawierzchniowe z obustronnymi najazdami

Regal 2 — przesuwne dwustronny

glebokos¢ 2 x 30 cm

dtugos¢ 300 cm (podziat potek 3x85 cm + 1x45 cm)

wysoko$¢ max. 249 cm

odstepy miedzy potkami — ok. 15 cm

ilo§¢ potek — 14 +1

co_najmniej jeden poziom pdtek umozliwiajacy skladowanie materialdw na calej
glebokosci regatlu

szyny jezdne nawierzchniowe z obustronnymi najazdami

Regal 3 — stacjonarny jednostronny

glebokos$¢ 1 x 120 cm

dtugos¢ 420 cm (podzial potek 2x125 cm + 2x85 cm)
wysoko$¢ max. 249 cm

odstepy miedzy potkami — ok. 15 cm

ilo§¢ potek — 14 + 1



2. Magazyn w Koérniku, ul. Zamkowa 8, 11 pietro, pom. nr 201 — ilo§¢ mb — min. 700

W pomieszczeniu nr 201 nalezy zaprojektowac regaly dopasowujac je do wngtrza, uwzgledniajac
ponizsze wymagania:

Regaly przesuwne dwustronne — szyny nawierzchniowe z obustronnymi najazdami / regaly
stacjonarne jednostronne lub dwustronne

glebokos¢ - 30 cm (dwustronne — 2 x 30 cm)
dlugo$¢ - zgodnie z zaproponowang aranzacja
wysoko$¢ max. 216 cm

odstepy miedzy potkami — 30-33 cm

ilo§¢ potek —6 + 1

3. Magazyn w Kérniku, ul. Zamkowa 8, 11 pietro, pom. nr 202 — ilo§¢ mb — min. 700

W pomieszczeniu nr 201 nalezy zaprojektowac regaty dopasowujac je do wngtrza, uwzgledniajac
ponizsze wymagania:

Regaly przesuwne dwustronne — szyny nawierzchniowe z obustronnymi najazdami / regaly
stacjonarne jednostronne lub dwustronne

glebokos¢ 30 cm (dwustronne — 2 x 30 cm)
dlugo$¢ - zgodnie z zaproponowang aranzacja
wysokos$¢ max. 216 cm

odstepy miedzy potkami — 30-33 cm

ilo$¢ potek —6 + 1

7 r
QZESQ II /4 . .

Magazyn w Poznaniu - Patac Dziatynskich, Stary Rynek 78-79 , przyziemia

ilo$¢ mb — min. 1.300 mb.

Pomieszczenie w Palacu Dzialynskich przeznaczone na magazyn bedzie w trakcie przebudowy,
uklad regaléw nalezy omowié¢ z wykonawca robot budowlanych. Dostawa szyn nastapi w trakcie
robot budowlanych, montaz regaléw po zakonczeniu robét budowlanych.

Regaly nalezy zaprojektowaé dopasowujgc je do wnetrza, uwzgledniajac poniZzsze wymagania:

Regaty przesuwne dwustronne — szyny wpuszczane w posadzke (szyny nalezy dostarczy¢ wykonawcy
prac budowlanych) / regaty stacjonarne jednostronne lub dwustronne

glebokos¢ 25 cm (dwustronne — 2 x 25 cm)
dhugo$¢ - zgodnie z zaproponowang aranzacja

wysoko$¢ max. 306 cm
odstepy miedzy potkami — 30-33 cm
ilo§¢ potek —8 + 1



